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ACS 安装要求： 

1、电脑的要求: 

 计算机需有一个备用的串口 2； (串口 1 被 Camera 系统所占用) 

 至少有一个 PCI 插槽,使得串口扩展卡能够被安装； 

 系统版本为 Window2000 SP4 操作系统,若低于此版本, ACS 将无法运行； 

 系统必须为没有被病毒感染的干净系统。  

 

2、网络要求: 

 计算机必须连入 TCP/IP 局域网； 

 计算机有固定的 IP地址. 如 109.121.251.10； 

 计算机 IP地址段必须预先提供,以保证安装 ACS 安装后能够正常运行。建议使用

连续的地址段,例如：需要在安装 41台机器上安装 ACS 系统，则 IP地址段可为 

###.###.###.10 to ###.###.###.50； 

 在安装前需保证局域网中的计算机能够与 MES 服务器正常连接。 

 

3、MES 服务器要求: 

 更新的 MES 服务器系统； 

 MES 服务器的 IP地址必须预先提供； 

 提供 MES 服务器连接字符串, 例如：  

   [CONNECTION] 

   Provider=SQLOLEDB; 

   Password=mlclient11:; 

   Persist Security Info=True; 

   User ID=mlacsuserid; 

   Network Address=109.111.46.12,1433; 

   Initial Catalog=mlccdbsz; 

   Data Source=mlccdbsz 

 在 ACS 系统安装前，预先测试与服务器的连接状态， 判定其是否连接正常。  

 

4、换型扫描枪要求: 

 换型用扫描枪由客户自行提供； 

 USB 接口。 
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5、PLC 要求: 

 PLC 为 Panasonic FP2 系列和 Keyence KV-3000； 

 圆形的编程口将作为 PC和 PLC 的通讯接口。PLC 通讯线由供方提供；  

 在安装 ACS 系统之前，需提供 PLC 和触摸屏的源程序，我们需要加入与 ACS 衔接

的部分程序，加入的程序不会影响机器的运行；  

 机器上的程序修改需要客户的大力协作， 方可完成。 

6、计测仪要求 

 计测仪的型号必须是 HIOKI 3504、ADEX 365C/365E、Agilent E4981A ； 

 计测仪串口通讯线由供方提供； 

 计测仪需设定为串口通讯方式。 

 

7、卷装机要求 

 安装固定扫描块； 

 扫描块和 PC之间通过串口通讯； 

 固定扫描块，安装支架由供方提供； 

 客户需提供一个 110~220V 电源； 

 卷装机开孔由客户完成。 尺寸及位置请参考苏州工厂； 

 安装支架可能因为卷装机型号不同， 稍有差别， 请确认卷装机的型号及相应的

数量。 
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ACS 简介 
 

ACS 为一款情报自动化控制系统，它能有效的控制及解决在 Tapping 过程中一些

人为因素导致的质量问题,以及在REEL盘样品检验中实现少人化,系统安装主要包括

硬件安装和软件安装两个部分，其主要功能如下: 

1、容量自动设定： 

ACS 系统硬件和软件安装好打开后，点击 ，用扫描枪扫描当前作业 

卡上的 Order 号后，ACS 界面上就出现了当前 Order 号的相关信息，如图 2-1： 

     
2-1 

 

ACS 从 MES 系统上获取数据并将数据自动下载当前 Order 号的 Chip C 值上下 

限以及 DF值到计测仪如图 2-2： 

，    

2-2 
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2、包装数量/枚数自动设定：  

Work Count/REEL Count 根据 MES 包装条件自动设定,不需要 PM手动调整，避免

了手动更改导致的错误，如图 2-3: 

     
2-3 

 

 

3、ACS 系统将 REEL 样品的 C 值和 DF 值数据上传到 MES 系统： 

当前Reel盘样品Chip包装结束后，ACS系统会纪录计测仪检测的成品样品chip

的 C值和 DF 值，并把该数据上传到 MES 系统，降低 QC工作量,ACS 系统运行过程中

如图 2-4： 

     
2-4 
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查看 MES 系统,在 Report 文件下打开 Review Reel QC Results of ACS 文件夹，

可查看每台设备 Tapping 过程中每一个 Order 中 Reel 盘样品 C值和 DF 值以及机种

号和时间，工厂总部通过 MES 系统下的该文件夹，可查看工厂设备的 Tapping 状态，

如图 2-5： 

    
     

      

      

   
2-5 
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4、REEL 标签/枚号自行比对： 

在 Tapping 过程中 ACS 系统加入扫描功能，会自行比对正在作业 REEL 标签 LOT 

号、枚号是否在范围内，能有效的防止机种混入，Reel 盘混入，如图 2-6： 

     
 

 

 

 
2-6 
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5、同容量不同特性作业条件限制： 

同容量不同特性严格按照 “F→B”标准作业，如图 2-7：               

     
  2-7 

 

 

6、标签重枚确认：  

在Tapping过程中ACS系统能有效的防止相同REEL盘枚号的重复发行，如图2-8： 

     
  2-8 
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ACS 系统硬件安装 

硬件包括：计测仪通讯线一根，PLC 通讯线一根 ，扫描块通讯线一根，电源线

一根 ，串口卡一张，扫描块一个，扫描块支架 一个。 

1、串口卡的安装 

将电脑关机，断开电源，打开主机后盖将 PCI 串口卡插入到主机 PCI 槽里，如

图 3-1 : 

     

 

 

 

 
3-1 



苏州研妙自动化科技有限公司 

9 |  
 

2、计测仪通讯线的安装 

将白色的计测仪通讯线一端和计测仪 COM 口连接，另一端连接到刚刚安装完成

的串口卡的任意一个 COM 口如图 3-2: 

     
 

 

 

 

 
3-2 
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3、扫描块通讯线的安装 

将扫描块通讯线串口端和串口卡上剩下的一个 COM 口连接 ，网口端从设备外部

放入到卷装机旁边的圆孔内，以便扫描块的连接如图 3-3： 

                         
 

 

                                         
3-3 
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4、扫描块电源线的安装 
 

将电源线的一端插入扫描块串口线的圆孔内，另外一端插入设备 110V 电源上，

如图 3-4： 

          
 

 

 
3-4 
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5、PLC 通讯线的安装 
 

将黑色的 PLC 通讯线的串口端连接在主机上剩余的 COM 口上，另一端圆孔接线

端子则插入到设备 PLC 的接口上，如图 3-5： 

 
 

 
3-5 
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6、扫描块的安装 

将扫描块和支架固定在一起，如图 3-6： 

 

3-6 

将卷装机里转动盘上的两个螺丝松开，图 6-2 圈红圈部分为卷装机的外部，现

场松开螺丝为卷装机的里面如图 3-7： 

 

3-7 
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将加工件上的 U型槽穿过两个螺丝，然后锁紧。注意位置，保证卷装机换 REEL

盘时马达后退不会碰到扫描块，如图 3-8： 

 
3-8 

 

 

扫描块位置安装完成后，然后将扫描块通讯线的网口端插入到扫描块，如图 3-9： 

 
3-9 

 

 

 

以上步骤为 ACS 系统的所有硬件。
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ACS 软件安装 

1、安装 ACS&RCCS 运行环境 

（1）查看系统属性，判定系统是否为 Windows 2000 service  pack4，方法如

下：鼠标依点击我的电脑→查看属性→常规，如果不是则按以下步骤进行安装： 

①在 Step1 中打开 文件夹，双击 快捷方式，如下

图 4-1 所示： 

       
   4-1 

②点击安装，确认文件全部替换，安装后按提示重启计算机，如下图 4-2

所示： 

 
4-2 
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（2）在 Step1 文件夹为压缩包软件，如果计算机软件中已经安装压缩包

软件，则这一步不需要安装，如果没有安装，则按以下步骤安装： 

①打开该文件夹，单击 快捷方式，选择默认地址，单击 Install，如

图 4-3 所示： 

 

4-3 

         

 

②单击 Finish，则完成了压缩包软件的安装，如图 4-4 所示： 

 
4-4 
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（3）单击桌面开始按钮，点击运行，在输入框中输入 DxDiag，查看 Direct 版

本，如果版本为 Direct9.0，则这一步不需要安装，如果不是则按以下步骤安装：  

①在 Step1 中打开 文件夹，单击 图标，选择我接受，单击下一

步，如图 4-5 所示： 

 
4-5 

 

 

②单击下一步，如图 4-6 所示： 

 

              4-6 



苏州研妙自动化科技有限公司 

18 |  
 

③单击完成，则完成了 DirectX9.0 的安装，如下图 4-7 所示： 

 

4-7  

2、安装串口卡驱动和相机驱动 

（1）安装串口卡驱动 

①单击开始→设置→控制面板→系统→硬件→设备管理右击 PCI 串口端点，

击属性如下图 4-8： 

 

4-8 
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②点击重新安装驱动程序如图 4-9： 

   

     4-9 

③点击下一步，如图 4-10： 

  
  4-10 
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④选择指定一个位置文件夹选项，点击下一步如图 4-11： 

       

          4-11 

 

 

 

⑤单击浏览选项，寻找串口驱动的文件，如图 4-12： 

           
          4-12 
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⑥在Step2 Serial Driver文件夹中找到串口驱动文件,打开确定如图4-13： 

       

4-13 

⑦打开当前文件夹，点击确定后，点击下一步如图 4-14： 

       
4-14 

⑧点击完成后当前端口驱动安装完成，同理按相同的步骤完成另一端口的驱

动。如图 4-15： 

 

    4-15 
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⑨安装完成后注意串口可能是COM3和COM4,COM7和COM8如下图4-16: 

 

4-16 

④单击下一步，如图 4-17: 

 
   4-17 

⑤指定一个位置，单击下一步，如图 4-18： 

 

  4-18 



苏州研妙自动化科技有限公司 

23 |  
 

⑥单击浏览，在 Step2 中找到 Camera Driver 文件夹，打开选择 dlcw 文件，

单击打开，如图 4-19： 

 

  4-19 

⑦单击下一步，如图 4-20： 

 

4-20 
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⑧单击是，电脑关机将重新启动，电脑重启完成后该相机的驱动就安装完成，

如图 4-21： 

 

4-21 

 

 

⑨安装完成后，可在设备管理器下进行查看，显示该相机驱动已经安装完成，

如图 4-22： 

 

 

  4-22 
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3、安装 NI 应用模块和软件运行环境 

(1)安装 NI 应用模块 

①打开 Step3 中的 文件夹，单击 文件夹，双击 图标，单击是，

电脑重新启动如图 4-23： 

 

4-23 

 

     

 

 

 

②电脑重新启动后，会自动弹出如下界面，如图 4-24：  

       

      4-24 
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③单击下一步，如图 4-25： 

 

4-25 

 

 

④选择（I accept the License Agreement）我接受许可证协议，如图 4-26： 

 

4-26 
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⑤单击 Next，如图 4-27： 

 
4-27 

 

⑥开始安装 NI应用模块如图 4-28： 

 

4-28 
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⑦NI应用模块安装完成后，单击下一步如图 4-29： 

 
4-29 

      

⑧单击 Restart，电脑重新启动，如图 4-30： 

 

4-30 

(2)Copy gdiplus.dll 和 LVWUTil32.dll 文件 

①打开 文件夹，单击 图标，运行该程序，电脑界面上有窗口出

现闪屏。则说明程序运行成功。可在电脑 C盘搜索到该 DLL 文件，如图 4-31: 

 

 

4-31 
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(3)安装 Microsoft.NET Frame work 2.0 

①打开 文件夹，单击 图标，如图 4-32： 

 

4-32 

②现按下图提示所示，点击下一步，如图 4-33： 

 

 4-33 

③单击我接受许可证协议中的条款选项，点击下一步如图 4-34： 

 

4-34 
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④安装过程需要一到两分钟，如图 4-35： 

 
4-35 

 

 

⑤程序安装完成如下图 4-36： 

 
4-36 
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4、安装 MES 系统 

①打开 Step4 文件夹，点击 图标，弹出如下所示窗口，单击 Restart，

如下图 4-37： 

 

4-37 

②电脑重启后，弹出如下所示窗口，单击 next，如图 4-38： 

          
        4-38 

③单击 next，如下图 4-39: 

    

         4-39 
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④单击 Exit，该程序安装完成，如图 4-40： 

   

            4-40 

5、复制 CTester 文件夹 

    在 Step5 文件夹下找到 文件夹，将该文件夹复制到本地磁盘 D\E 中，

将 TP245 文件夹重命名为当前机台的设备号。 

6、复制 ACS 文件夹        

在 Step6 文件夹中找到 文件夹（ACS 最新版本）。在 D\E 盘新建

一个文件夹并命名为 ACS, 将 复制到 ACS 文件夹中。并打开该文件

夹,将 应用程序发送快捷方式到桌面。检查 文件夹中 path

文件中的路径（path）是否正确，必须和文件夹保存的地址相同，如图 4-41： 

 

 

4-41 
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7、PLC 程序的下载 

8、调整扫描块位置和确认串口位置 

（1）调整扫描块位置 

①在 Step2 中打开文件夹  ，单击 图标，打开串口调

试软件，如下图 4-42： 

 

4-42 

 选择正确的扫描块串口； 

 波特率为 9600，一般软件打开默认为 9600； 

 打开串口，在字符串输入框输入大写字母 E； 

 点击定时发送,此时在软件空白区域显示扫描的信息，且扫描块发出

较快的滴滴声音，则扫描块位置调整正确。 
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(2) 确定串口的位置 

①在 Step2 中打开  文件夹，单击 图标，点击继续，

如下图 4-43： 

    

      4-43 

②选择正确的串口， ，能读出扫描块 ID 和电脑 MAC 地址的则为

扫描块串口地址 ，如图 4-44： 

              

4-44 
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③将串口地址复制到 Config 文件下，如图 4-45： 

              

          

4-45 

以上步骤安装完成后，单击桌面 快捷方式，打开 ACS 和 RCCS 系统，ACS

和 RCCS 系统界面如下图 4-46： 

           

 
4-46 
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ACS 使用说明 

1、ACS 系统界面说明如下图 5-1： 

  

 

 

 

 

 

 

 

5-1 

 

 

 

 

     

 

 

5-1 

说明：  

①:扫描信息显示区域 

②:当前 Order 信息显示区域 

③:设备号 

④:设备作业机种显示区域 

⑤:当前作业 REEL 信息显示区域 

⑥:运行指示灯显示区域 

⑦:MES 容值上下限标准 

⑧:系统运行信息提示区域 

⑨系统操作/数据保存区域 
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2、在桌面上打开 图标，（注意先打开 ACS 软件后再打开 Camera

软件），点击 ，如下图 5-2： 

   
5-2 

3、用扫描枪扫描当前作业卡上的 Order 条形码后，ACS 界面上就出
现了当前 Order 号的相关信息，枚数，机种号等。同时 ACS 系统从
MES 系统获取数据将 Chip 容值上下限标准下载到计测仪，Reel Count
和 Work Count 参数自动设定，Reel Count 自动归零（该系统不具备
MCIS 更换特性功能）如下图 5-3： 
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5-3 
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4、ACS 界面上有一些使用按钮，下面就对它们一一说明： 

(1) 用于换料使用，在上述已对其说明。 

(2) 用于每一个 Order 号中每一枚 REEL 盘相关信息的记录，点击

如下图 5-4： 

     

5-4 

① 为软件需要不在使用范围内，不做说明。 

② 为 Taping 过程中 REEL 盘信息的相关记录，打

开 如下图 5-5： 



苏州研妙自动化科技有限公司 

40 |  
 

        
5-5 

  打开 文件，该文件记录 ACS 系统关机开机的日期和时间， 

如下图 5-6： 

          

5-6 
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 打开 文件，该文件记录当前 Taping 机上扫描块的扫描

时间和次数，如下图 5-7： 

      

5-7 

打开任意 Order 号后，是每一枚 REEI 盘文件，打开任意 REEL 盘，该文件记

录的是当前 REEL 盘中每一颗 Chip 的容值和 DF值以及测试结果，记录时间，如

下图 5-8： 
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5-8 
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在枚号页面找到 文件，打开该文件如下图 5-9：         

       

5-9 

该文件记录每一个 LOT 号的开始结束的时间，REEI 盘扫描的时间、枚号、

样品的 C值和 DF值、样品是否发送等，如下图 5-10： 
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5-10 

在枚号页面找到 文件，该文件记录的是每一个 Order 中 Chip

容值和 DF，NG 的时间和结果打开如下图 5-11： 

     

5-11 
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在枚号页面找到 文件，该文件记录的是每一枚 REEL 盘两次

扫描的时间以及 Label 号，如下图 5-12： 

     

5-12 

部分 order 号的枚号页面会出现 文件，它为软件自动生成软

件，当两次扫描的枚号不一致时，ACS 界面会提示输入 PM级别密码，也可有 ACS

管理员处理具体如下图 5-13： 
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                          5-13 

该文件主要记录 Taping 过程中，出现了机种混入、两次扫描不一致、样品

Chip 未发送等问题时管理人员和 PM级别人员处理结果的记录，如下图 5-14： 

     
5-14 
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③ 为相同枚号进行两次作业时，系统会提示删除

REEL 盘枚号，如下图 5-15： 

        

        
5-15 
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 ④ 为 ACS 系统管理密码，打开如下图 5-16： 

         

5-16 

 点击确定，在此可以添加和查看 ACS 系统管理人员名单如下图 5-17： 

        
5-17 

⑤ 为退出页面，点击退出 界面。 

⑷ 为 ACS 系统退出按钮，输入密码点击确定，就可以退出 ACS

系统。  
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5.在 ACS 系统安装中涉及到一些重要的文件，下面对此进行说明。 

⑴ 文件的说明如图 5-18： 

  →  

 
5-18 

以上图中参数根据现场设备实际情况设定。 
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(2) 文件夹的说明如图 5-19: 

→  

      

 5-19 

 以上图中这些参数要根据现场设备实际情况设定。 

(3) 文件的说明如图 5-20: 

→  

                

5-20 

上述图中参数根据实际服务器访问地址设定。 
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（4）ACS 系统有两个密码管理文件：  

①打开 CTester 文件下的 文件，在 Taping 过程中当有机种混入、

两次扫描信息中枚号不一致时，ACS 系统会提示输入 PM级别密码（该密码可以

根据客户需要进行更改，图中示例为苏州工厂管理密码），如下图 5-21：  

       

       
5-21 

②打开 文件夹(最新版本文件夹)找到 文档  

pass=20120326 为 ACS 系统管理员密码（该密码可由 ACS 管理者根据自己需要进

行改动，需要改容量时可输入该密码，打开文件查看密码如下图 5-22： 

 

 

5-22 
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ACS 系统运行故障分析以及处理方法 

1、ACS 系统安装成功后，打开系统或运行系统中出现如下提示错误
时，为测试仪通讯错误，如下图 6-1：  

  
6-1 

 

 

 

①查看测试仪的设定是否正确，如下图 6-2： 

 

          

     6-2 
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②查看 CPU 占用率是否为 100%，如果为 100%则将不需要运行的程序结束进

程再进行查看如图 6-3： 

       

6-3 

 ③查看文件 中的 文件是否被病毒破坏，如该文件 

丢失，则将文件重新拷贝一份，再进行查看。 

 ④查看测试仪通讯线是否正常连接，如果正常连接，可以更换一根测试仪

通讯线再进行查看。 

 

2、当 ACS 软件安装成功后打开或运行中出现如下列图上字样时，为
plc 通讯错误，如下图 6-4：       

     
6-4 
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①电脑开机第一次运行 ACS 系统时，必须保证先打开 ACS 系统，再打开 MCIS

系统。  

②检查 PLC 设定是否正确，如果是基因士 PLC 则改为 1如下图 6-5 所示： 

 

 

6-5 

③检查 PLC 通讯线是否连接正常，如果正常连接可以更换一根 PLC 通讯线再

进行查看。 

 

3、当 ACS 软件安装成功后打开或运行中出现如下列图上字样时，为
网络通讯错误，如下图 6-6： 

  

6-6 

 

 

 ①查看网线是否正常连接，IP地址是否设定正确再进行查看。（且所设 IP

为软件程序有效范围内，该 IP地址段由客户提供） 

②打开 下的 文件，查看登录服务器文件是否

丢失，如果没有就拷贝一份，再进行查看如下图 6-7： 
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6-7 

  ③检查 文件中，site 的设定是否正确再查看。 

 

 

4、当 ACS 软件安装成功后打开或运行中出现如下列图上字样时，为

文件地址错误或通讯串口位置填写错误，如下图 6-8： 

  
6-8 
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①检查 文件下的 文件中path下文件的地址是否

和 文件保存位置一致，如下图 6-9： 

 

6-9 

 

 

 

 

 ②打开 文件找到 文档，该文件地址名是否和

文件保存位置一致，如下图 6-10： 

 

       

   6-10 
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 ③打开串口调试软件 ，查看 文件下的

文档中扫描块串口，测试仪和 plc 串口位置是否更改正确，如下图 6-11：  

        

 

 

 

   

 6-11 
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5、当 ACS 系统安装成功后打开或运行中出现如下列图上字样时，为
扫描块通讯问题，如下图 6-12： 

  

6-12 

①检查扫描块上贴纸上手写的 SN序列号是否和 文件下的 文

档是否一样，如不一样，需更正再进行查看。每一次更换扫描块之后，SN码需

重新输入。 

②检测扫描块串口线是否连接正常。 

③Config 文件下串口设定错误。 

6、当 ACS 在换料扫描枪扫描作业卡的时候出现如下图片时，为产品
特性冲突问题，如下图 6-13： 

    

6-13 

① 同机种不同特性LOT没有按B→A→F顺序投入,直接由组长级别输入密码

进行解锁，然后进行空放即可重作业。 
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7、在 ACS 系统运行的时候出现如下图片是，为 ACS 系统运行失败如
图 6-14：     

                                               

  6-14 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

6-14 

 

 

 

① 检查ACS文件夹下的ACS快捷方式是否丢失，如果丢失就直接拷贝一份，

如图 6-15： 

 
6-15 
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8、在 ACS 系统运行时，出现样品数据发送失败时，为网路连接问题，
如下图 6-16： 

    
  6-16 

 ①检查网络连接是否正常，如下图 6-17： 

 

       

6-17 
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②检查 CTester 文件夹下的 快捷方式是否丢失，如丢失，可直

接拷贝一个，再进行查看，如下图 6-18： 

                                                      
6-18 

9、ACS 系统运行的时候出现混入其他指令的 REEL 盘时，需由组长级
别输入密码解锁，空放后进行确认再进行作业，如下图 6-19：   

    

6-19 
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 ①确认当前 REEL 盘是否为当前作业卡上的 REEL,如果是。则查看 中

文件中的 文件，打开该文件可查看当前 Order 号的 REEL

盘信息。如果该 REEL 在 下面查看到，则单击 Order 更换，将作业卡

再重新扫描一次，重新下载作业卡上面的信息。如果当前 REEL 不在 下

面，则和组长联系，查看该 REEL 盘发行时枚号是否在范围内。如图 6-20： 

    
 

6-20 

     ②确认当前 REEL 盘是否为当前作业卡上的 REEL,如果不是，则和组长联系

进行处理。 

 

10、在 ACS 运行时出现 REEL 盘重枚时，确定是否为 Label 发行枚号
重复，还是拆除成品再次进行作业。如果没有重枚可以直接点击继续
Tapping 按钮，如下图 6-21： 

     

6-21 
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11、在 ACS 系统运行时如果出现扫描块扫描不到 REEL 盘信息的情况
如下所示： 

第一次达到设定数量未扫描标签，系统会报警提示处理，此时按 Stop 键可

恢复继续作业如图 6-22：  

 
          

6-22 

达到设定数量的 75%还没有扫描到标签时,系统会报警提示,此时让 PM 确认

扫描块位置并修复，按“确定”键恢复继续作业，如图 6-23： 

 

    6-23 
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第三阶段达到设定数量 88%时还未扫描到标签时，系统会提示此枚需重新作

业，如图 6-24： 

  

6-24 

 

①检查扫描块的位置是否安装正确，用串口调试软件打开进行调试检查。 

②检查 REEL 盘标签打印是否不良。 

③REEL 标签破损。 

④在第二阶段时候就要及时调整扫描块的位置，否则到了第三阶段的时候

还没有扫描到，当前这个 REEL 就要重新作业。 

⑤扫描块红外线被其他物体挡住如图所示 6-25： 

 

6-25 
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12、REEL 枚号再次确认时异常，如图 6-26： 

 

6-26 

①当 REEL 作业完成后，在 30S 内或下一 REEL 作业 1000PC 时，没有扫描到

REEL 盘标签，手动转动使 REEL 盘标签至红外线扫描处，强制扫描。（注意 REEL

采取倒转模式转动） 

13、在 ACS 系统运行时出现样品数据发送枚号不一致时，如图 6-27： 

     
 6-27 

①ARC 故障导致 REEL 开始扫描和结束扫描枚号不一致。 

②PM 解锁，确定已经 Tapping 完成的 REEL 盘枚号，点击正确发送 MES， 

继续作业。（枚号选择错误时会导致成品与 MES 信息异常） 
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14、SQL 读取数据失败，如图 6-28： 

 
6-28 

 ①确认 Order 在工信息，该 Order 是否已经包装完成，REEL 盘是否发行。 

     ②确认 CTester 文件夹下的 CallSQL 的应用程序 是否存在，如果

被删除则重新复制一个。 

15、其他 LOT REEL 混入，如图 6-29： 

 
6-29 
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①可能是汇入其他 LOT REEL，也可能更换 LOT 时没有扫描该作业卡。报告

给现场管理人员，进行解锁，拿出该 REEL 确认 LOT 信息。按 FEED 键空放，此

时设备无法稼动。空放后设备可自行恢复，可继续作业。 

②系统检测到混入后，设备被强制锁定，只能按 FEED 键进行空放，且解锁

人员的信息被系统记录下来。如图 6-30： 

 

 

6-30 

16、在 ACS 系统运行中或者在 ACS 系统安装完成后，点击 Order 更换
后，用扫描枪扫描作业卡，出现如下报错信息，如图 6-31： 

     

      6-31 

①退出ACS系统，打开CTester文件，找到以设备号命名的文件夹 （该

名称根据设备名不同而不相同），删掉该文件夹后，重新打开 ACS 桌面快捷方式

图标后，再一次退出系统，将 CTester 文件夹下的 文件夹重命名改为当

前设备名称，再打开系统进行查看。按上述操作后可回复正常。 

 

以上为系统安装和使用过程中会出现的常见故障,综上所述。 


